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FORORD.

Denna handbok &r avsedd som en wvigledning for installation,
skotsel och underbdll av ORN-svarven, och vi vore tacksamma, om
Ni ville 6verlimna den till den man, som skall svara for maskinen.

Varje maskin &r noggrant provad och indikerad, innan den lim-
nar fabriken. For att precisionen inte skall nedsittas mdste dirfér
nédig forsiktighet iakttagas vid savil wppstillning som anvindning
av maskinen. Vi rekommendera Eder darjér att félja de anvisningar,
som hir limnas, d& Ni bdrigenom tillférsikrar Eder bogsta precision
och lingsta livslingd bos maskinen.
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A.  Huvuddimensioner

2-SK 4-SK
Dubbhsjd 8ver prisman .................. mm 185 185
» ,,  sladen ...l " 115§ 115
” o= » 250 250
Dubbavstand .......... S " 1000 1500
Storsta diameter, som kan svarvas dver
bryggan ..o ” 370 370
Gapets bredd framfdr planskivan ...... » 205 205
Prismans langd ... - 1800 2300
Prismans bredd ... " 27§ 275
Prismans hojd ...l - 275 275
Spindelborming ... " 40 40
Spindelns diameter i frimre rullagret ... 62 62
Spindelhastigheter ... anral 12 1z
” i geom. serle ......... vimin 3§-1200 3§-1200
Pinolens diameter ..........ccooiiiiieiioae. mm 45 £5
" rorelse . - 150 150
Dubbens kona 1 pinolen .................. Morse nr 3 3
Vanligen anvind svarvstdlsdim. ......... mm 16X25 16X25
Ledarskravens diameter .................. . 28 28
" gingor pr ¢ eng. tum ... antal 4 4
Gingstigningar i eng. tum utan byte av
vixelhjul ... ’ 32 32
Gingsugningar gingor pr I eng. tum ... ., 3—44 344
Millimererstigningar — ......coooiiiiniann. . 44 44
Millimeterstigningsgranser ............... mm 0,25-10,5 0,25-10,5
Planskivans diameter ...l ’ 28s 285
Motorns styrka .............. e Hkr 3 3
Nettovikt, approx. .....c..coocoveevieenn.. kg 810 86¢
Brutiovikt, exportemballerad, appr. ... 1000 1100
irforderlig golvyta ..ol mm 2000X 760 2500X700

B.  Uppstilining

Svarven uppstilies pd ett efter grundforhillandena avpassat fun-
dament, vilket bdr vara iordninggjort i s& god tid, att inga sdttningar
o * Q . et o 1
uppstd, sedan maskinen monterats. S3 snart maskinen stilits pa plats.
fastgjutas fundamentskruvarna. Tillse dirvid att skruvarna inte stir

SneLt,

Upprikining.

Maskinen uppriktas medelst stallskruvar anbragta pa skipfor-
terna. Under varje stillskruv ligges err stycke tjock pléc. som in-

gjutes, varefter grovuppriktningen fdreras.

Fér sivil lingd- som tvirrikiningen giller en hdgsia tilidren

tolerans av = ¢,02 mm/m.

For avvigning i lingdriktningen placeras ett precisionsvatten-
pass direkt pd prismans bakre glidyta och férflvtras utefrer prisman.
Tvirriktningen féretas med vattenpasset placerat pd en linjal lagd
over slidsejdrearna. Sliden f[6rflyteas, och vartenpasset avldses med
jamna mellanrum frin spindeldockan till andraz dnden pa prisman.
Avvikelser korrigeras med hjilp av stdllskruvarna.

Efter grovuppriktningen undergjutes maskinen med betong (: del

cement, 2 delar sand).

Nir betongen torkat, Ztdragas fundamentskruvarna likarrac,
varefter maskinen ater riktas upp pi samma sitt som ovan. Avvi-
kelser utjimnas bist med stillskruvarna pd bakre skipioten.

o
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FUNDAMENTRITNING

Typ A B C D E

SK-750 750 533 1700 2050 900
2-SK 1000 803 1918 2308 1218
4-SK 1500 1303 2418 2808 1718
6-SK 2000 1803 2918 3308 2218

1 avsaknad av vattenpass uppriktas maskinen p2 foljande sicr

En ca 3oc mm ldng axel uppsities mellan dubbarna, och ¢t fins
skdr tages. Om differensen mellan de bidda Zndarna &verstiger den
tillitna toleransen, fSretas en justering med hjilp av stillskruvarna.
varefter ett nytt skir tages. Térfarander upprepas, tlls avvikelsen

eliminerats.

Efter denna grovuppriktning undergjutes maskinen och funda-
mentskruvarna dtdragas pd samma sitt som tidigare beskrivits, var-
efter {ornyad upprikining féretas. ’
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21 Oljekopp: Férses med olja en gdng i veckan.

I— 2 Oljestindsglas: Pdfyll olja till réda strecket.

22 Oljekopp: Forses med olja en gdng i mdnaden.

3— 4 Spindellagren: Smirjes med fett 3 4 4 gdnger per dr.

5—20 Oljekopp: Forses med olja en gdng em dagen.

For oljepifylining.
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C.  Smoérjning

Fore igingsdttningen smorjes maskinen enligt vidstdende smirj-
ningsritning och med iakstagande av féljande:

Spindeldocka

Locket avskruvas, och 1 oljebehdllaren 1 dockans vinsira del
pafylles limplig maskinolja, t. ex. Shell Turbo Oil 33 eller Caltex
Regal Oil C, upp till rdda strecker p2 oljestindsglaser (Nr 1 & vid-
stdende ritning). Tillse att oljan alltid ndr upp tll denna nivi. Olje-
byte bor ske forsta gingen efter en minad och direfter v ginger
om daret.

Vixellida fér spindelbastigheter.

Kontrollera att oljenivin inte understiger det réda sirecker pi
oljestdndsglaser (Nr 2 & vidstdende ritn.). Vid behov pifviles olja.
t. ex. Caltex Regal Oil K eller Shell Valvata J 78, upp dill der 18da
strecket genom skruv Nr z3. Oljebyte bor ske forsta gdngen efter
en manad och direfter tvi ginger om Aret.

Prismans glidytor.

Glidytorna anoijas ldte, sedan allt rossskyddsferr avligsnars.

Todrslids-, toppslids- ock pinolskruvarna.

For undvikande av onddigt slitage pi gingorna bora skruvarna
smorjas emellanit.

Tvirslidsskruven friligges f&6r smdrjning genom artt tvirsliden
skruvas undan. Samtidigt smérjes limpligen det lilla kugghijul, som
sitter framtill pa tvirshidsskruven under skyddsblecke:.

F8r smérining av toppslidsskruven skruvas toppsliden bakar,
varefter skruven kan smorjas underifrdn.

For smérijning av pinolskruven utskruvas och borttages pinolrd-
b e ro
ret, varefter skruven kan smbrjas framifrin.

Ouwriga smorjstillen.

Se vidstdende smOrjningsritning och smorjningsforeskrifier pd
insidan av locker tiil vixelhjulsskydder.



D. Kontroll- och mani}iverorgan

Siffrorna hinvisa till ritning Sver svarven sedd framifrin 4 s. 24.
5) Spak for fram- och backomkopplare.
6) Spak fér friktionskopplingen.

Vinster — tillslagning f6r direktdrifz.

Hoger — franslagning.

3) Handtag f&r bakvixeln. OBS.! Fér ej inkopplas under gang.
D35 bakvixeln inkopplas skall spak 6 vara frinslagen.

1) Spak for gingning hdger eller VﬁnSteF. OBS.f Far ej kopplas
under gang.

48 o. 492) Handrag fdr instilining av olika marningar och ging-
stigningar enl. tabell. OBS.! Spak 49a fdr ¢j kopplas under
gang.

47) Spak for instillning av spindethastigheter enl. tabell 3 spindel-
dockan. OBS.! Fir ej kopplas under ging.

43) Lyfrarm {8r motorvagga.

11) Kulvev f6r handmatning av tvirsliden. Den automariska tvir-
matningen tillslds genom att den 1 kulvevens centrum befintliga
5 SR . . 2 . ;
ratten atdrages. Vid tvirmatning kan sliden fastlisas vid pris-
man med en klimskruv.

15) Kulvev fdr toppslidsskruven.
24) Lasspak fér pinolréret.

29} Rawx fér pinolskruv.

32) Lisspak for pinoldockan.

33) Skruv for instillning av pinoldockan i sidled.

10

Lingdmatning.

Den automatiska lingdmatningen tillslds, genom att den mindre
ratten p3 forklider vrides c¢ hoger. Lingdmatning fOr hand sker
med den stdrre ratten.

Gingskarning.

Ledarskruven inkopplas medelst spak 49, varvid matningsrdrel-
sen overfores pa ledarskruven. Tillslagning av gdngmuttern sker med
den pi forklidet anbragta spaken. OBS.) Innan gdngmuttern
inkopplas,méste ratten fér den automatiska langdmatningen wridas
owver helr 4t vinster.

P23 fsliande sidor dcerges tabeller ver de vanligast f6rekomman-
de stigningarna samt formel fér berikning av speciella stigningar.

Il



E. Gdingskdrningstabeller

. GANGSTIGNINGAR OCH MATNINGAR.

MILLIMETERSTIGININGAR.

12

Nortonlyrans ligen éf’
¥ 2 3 4 53 6 3 8 |&
G 52 5 434 4l 4 32 3l/s 3
L -;;566 1,723 1,813 7514 2,153 2,461 2,650 2,8714 A
T 0,712 0,783 0,824 0,870 ©,979 1,119 1,205 T1,30%
G 1x 10 91/s 9 8 7 61/2 6 ¥
| L 0,783 0,861 0,907 0,957 1,076 1,230 1,325 1,436
T 0,356 0,391 0,412 0,435 0,489 0,559 0,602 0,653
G 22 20 19 18 16 14 13 12
L 0,391 0,430 0,453 0,478 0,538 0,615 o,65m}. 0,718
T ‘ 4767,.178 0,195 0,206 0,217 0,245 0,279 0,301 ©,326
G 44 40 38 36 32 28 26 24
L“ 0,195 0,215 0,226 0,239 0,269 0,307 0,33"1. - 0359
T ' Lo:).89 0,097 0,103 ©,IC% 0,I22 G,I39 ©,I§0 o,16§_
G = Antal gingor pr 1”7 eng.
L = Lingdmatning i mm. pr spindelvarv
T = Tviarmatning 1 mm. pr spindelvarv
{ K. = Spindeldocka = 40 K
Vaxelpjul | KeZlnee mellanhil =17 K
I K. = Vixelldda =

Yire mellanhju
roooaneaa

— K?
é : K3 .
5 K2 N LL g =
= = o
= “ —
&
e S _
L S < Ke K }
s 8o 8o 12y D
6o a0 o127 D
50 40 127 D
SO 45 127 Lo
80 1+ 8o 127 C B
__so 55 127 DB
50 8o 127 . D 4
8o 8¢ 127 _ D 1
40 60 127 D 3
50 40 127 C 4
50 45 127 < 4
8o 8o 127 3 4
60 40 127 3 ;,,,,1,
45 59 127 C 5.
75 70 127 B 8
8o 8o 127 B4
45 49 127 3 =
6o %o rz; € 3
50 8o 127 < 5
8¢ . 8o 127 A ES
8¢ 8 127 A 4
5o 8 8¢ 127 A 4
. 8o . 8o 1z7 . A £
{S == Stigning | mllimerer
| K1 = Spindeldocka
Viixelhinl i K_a = Inre mellanhjul
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,\'\ ]{ 1 /
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3. MODULSTIGNINGAR.

= Yuire mellanhul

. STV

5 Kt y Kt
g | K3 1\
(3] : ) il
.— =T+] : =il i;
7 L2 O N s X2 ) .oy 2
L « o = ! © & il
£ & > & =
g — =
s B — S E
Kt K- Ka K - K K K« 0 K . i
o ) o
2,8 8o 50 70 127 B 4 é pd 0,5 | 47 8o 95 B 4
3 6o 80 127 A P S 075 | 47 . 55 B .. 8
3,2 80 50 | 40 127 A A liee 1| 47 » 95 A 4
| 3,25 65 8o 127 A 4 S, X,2§ w 47 55 8o 96 A 3 ﬁ:
| 3.5 70 80 127 A 4 XX I,5 47 8o .95 A § I
3,6 8o 50 J_ 60 127 B 8 s L7570 6o 94 . 95 3 8
4 8o 70 127 A 4 z 86 | 6o 94 9% B 8§
4,2 éo 45 70 127 A 2 [ 2,2y  7§5_..._3° 94 935 B .8
4,5 6o 8o 127 A 8 NS 2,5 75 45 94 95 B 8 i
4,8 60 so  : 8o 127 A 4 275 77 42 94 95 B 8§
5 8o 40 | 50 127 A 4 3 ¢ % 40 94 95 5 s
5,25 76 80 127 A 8 325 65 o 94 . 95 A 8
% 5 127 A . = 3.5 . 7° 6o 94 95 A g
23 E 5 5 375 075 6o 94 95 A 8
6 8o 40 60 127 A 4 ~ s | %o | o o4 o5 A 2
6,5 65 40 80 127 A 4 k= 45 75 . 59 | 94 . 95 A 8
, 7o 40 % 127 A . 5 751 45 | 94 | 95 A 8
Erforderliga extra kugghjul
7,5 8o 40 50 127 A 8 42-47-75-77-9495-96
8 60 4% So 127 A 8 Modul = 1,5
e { M = Modui
9 | 80 4° 6o 127 A 18 | X1 = Spindeldocka
B 12 A 3 Vixelbijul: { Ko= Inre mellanhjul
D75 : 65 49 ! 2 5 Z : ¢ Ks = Yttre mellanhjul
o5 | 80 40 | 70 1 17 | A 8 | Ku = Vixellida
S = Sugning i millimeter _
K: = Spindeldocka Formel: M6>_<*-}i€ = ?1§§3§HXXN_MXX3
Vixelbjul: | Ke= Inre mellanhjul '35 La XKy X XN X2
Ks



BOKSTB’VERNAS BETYDELSE I FORMLERNA.

4. DIAMETRAL PITCH. 5
! - ,
‘ i K1 = Vixelhjul pd spindeldockan.
| 3 e . - o
; Kz = Inre hjul 1 mellanvixeln (gdr mot Ky).
I é)o o) - ©
g B é ix Ks = Yure hjul i mellanvixeln (gdr motr K).
P | g X [>Z<' Ks = Viixelhjul p2d matningsvixeliidan.
i 8 | I ! . . .
o j‘ >$<|>-—<= Standardserie £6r vixelhjul: 40, 45, 50, 55, 60, 65. 70, S0 0. 127.
o o ®
| i
H > . - o . v - }
" >£]’& H  Uvixlingsforhdllanden f8r Nortonlidan eniigr nedan-
, —~ N ke I stiende tabell:
5 80 103 0 84 | 39 A 8 I
5.5 v | 9% 88 | 3 . A 8 Lyrans idge: 1 2 3 4 5 § 7 8
6 w1 | m2 | w8 A | 8 2 o = 6 + 12 2 .
65 | 10 | 1 | 112 8 . A | 8 v = T S R L
: ‘ ‘ X I o519 3 47 13
T | ] s | m2 | 1w | a | s -+
8 [ ™ [ 9 ' m2 [ 3 . A | 8§
8 | M | 18 | 119 7 A 5 .1 .o . o . T
10 |l 30 I i3 ] 51 32 : 5 | : < M Uvixlingsforhdllanden fér spaken & matningsvixcliidan
T f 99 | 84 | 3% | B 3 g N enligt nedanstdende rabell:
12 % 7 7 | mz | 8 B | 8 S
13 0 | 78| 112 | % | B 8 =S Spaklage: A B C T
14 0 | 84 | 11z 78 BE | 8 M : :
6 | 70 | 9% | m2 78 B | 8 S
B8 7 70 7 108 | 112 78 B g N 1 2 4 3
20 | 80 103 84 39 c 8 ~
B 9 84 39 c | 738 - 3 ey sl ledarskruv
2 | | @ 112 78 ¢ T 8 [ 3= 7 = Yuvixlingstorhiliander matarsting
2 70 78 T 112 78 C | 8 =7
28 70 84 | 112 78 c | s s
33 70 9% | 112 78 c | 3 e Antal o t 4 ledarsk
L N ; \ o= nta ANLOr DPEr eng. tum pa ledarssruven = .
38 | 70 w8 | 12 | w8 [T C | s g g“ §A0EOT DET g p 4
0 | 8 103 | 8 . 39 | D 8 %
4 1 W |99 o 8 | 3 | D 8 R
48 | 70 2 | 112, i | D 1 8 =78
i ! —_
52 |10 8, 112 1 7 | D 8 SR=E
% |70 88 | 12 | 18 | D 3 S
64 70 % @ 112 | 7 ¢ D 8 T oA
72 70 08 | uz 18 D 8 e
| | ; o :

[ Ki = Spindeldocka
Vixelbjul: K: = Inre mellanhiul
Ks = Yrere mellanhjul
i K¢ = Vixelldda



F.  Skotsel och justering

1. Strickning av kilrep.

De ovre kilrepen strickas medelst en sirskild spinnanordning
pa baksidan till den frimre skipfoten pa foljande siti:

De 4 muttrarna lossas och kuggkolven (med fyrkantigt huvud)
vrides 4t vinster, tills repen iro lagom spinda. Kolven kvarhilles
i sitt nya lige och muttrarna 4tdragas pa nytr.

Strickning av nedre kilrepen sker genom sidnkning av motor-

vaggan.

2. Utbyte av kilrep.

Siffrorna hinvisa till ritning 8ver spindeldocka & sid. 26.

Locker 1or, skruvarna 72 och 79 samt muttern roo avligsnas.
Direfter lossas axelmuttern 78 och avskruvas, tills den triffar frik-
uonskopplingen yo. Spindeln knackas sedan ur (framit) ert stycke

och axelmuttern 78 avskruvas ytrerligare, tills den slipper gingorna.

For att axelmuttern skall kunna passera kilen 8o miste spiret
1 axelmuttern vara mitt {6r kilen. Etc kdrnslag pd axelmurterns
yirerdiameter markerar spérets lige 1 axelmurtern, och ett kdrnslag
pa friktionskopplingens ytterdiamerer markerar kilens lage pi axeln.
De bada kornslagen placeras alltsd mitt f6r varandra, varefter spin-
deln kan knackas ut.

Kugghjulet 97 avlidgsnas samt locker 52 liksom ocksi bakaxeln
67. Direfter placeras 3 st. pinnar & 12 mm (K) mellan repskivan
och tirningen, och demonteringsbrickorra A och ”C” (se ritning
pad motst. sida!) placeras pé sina platser (markerade med A resp.
»C” pa ritningen Sver spindeldockan pd sid. 26). Med hjilp av de-
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DEMONTERINGSVERKTYG

monteringsstangen (se ovanstdende ritning!) dragas sedan frikrions-
kopplingen och repskivan bakar, tills lagret och tdiningen slippa.

Friktionskopplingen kan sedan avldgsnas, och kilrepen placeras.

Vid hopmonteringen flyttas sedan brickan A ull frimre indan
av spindeldockan, och brickorna "B” och “C” placeras (enl. ritn. pa
sid. 26). Med hjilp av demonteringsstingen, som skall gi genom
samtliga brickor, dragas sedan kullager, titning, repskiva och frik-

tionskoppling in 1 sina réta ligen.
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3. Justering av framre spindellagret,

Sedan stoppmuttern 73 lossats, pressas innerringen med hjilp av
mustern 78 s lingr upp pd sitt koniska site, atr glappet borttages,
varefter stoppmurtern 73 iter drages till.

4. Justering av axiallagret.

Axiallagret ansittes genom att muttern 1oo vrides at hoger.

5. Justering av friktionskopplingen.

Stérre frikrion erhilles, om stoppskruven 81 lossas och muttern
82 med mejsel skruvas at hoger. Efter justeringen 3tdrages stopp-

skruven.

6. Justering av ledarskruvens axiella glapp.

Glappet borttages med de vid bakre lagret befintliga justermure-
rarna och med tillhjilp av medlevererade specialnyckiar.

G. Standardtilibehor

Som standardutrustning medlevereras med varje svarv:

Planskiva,
Medbringarskiva,

Fast stoddocka.
Medgiende stoddocka,

9 st. Gingskirningshjui,
2 st. Svarvdubbar,

Maskinbelysning samt nédvindiga nyckiar.

H. Extra tillbehor

P3 sirskild bestillning kunna féljande tillbehdr erhiilas till
svarvarna:

Kylvitskeanordning, bestiende av vattenlida, virskebehallare, kyl-
vitskepump med motorskydd, spolmunstycke och ledningar. Vat-
tenlidan kan dven erhillas separat fér uppsamling av svarvspan

o. dylL

Fyrkantstdlfiste monteras pd toppsliden och dr utbytbart mot det
vanliga stalfister. Fyrkantstdifdster 4r vridbart kring ett centrum,

och 4 stal kunnza samtidigt fastldsas : detsamma.

Lingdstopp monteras pi prisman och #r {@rsetr med fyra olika
stopplagen. En tidsbesparande anordning vid temposvarviing.

Lingdstopper finns ocksa 1 utférande med en enda stoppsting.



Giéngklocka anvindes vid gingning, da flera skidr maste tagas, och
anger, nir spindeln och ledarskruven #ro i riitr lige i forhailande
ull varandra, si att stdlet kommer rict i gingan, nir gingmut-
tern tillslas. Gingklockan r férsedd med § delstreck, och varje
del motsvarar 1 tums frammatning av sldden. Vid skirning av
helt antal gingor per tum kan dirfdr gangmuttern inliggas vid
vilket som helst av klockans delstreck.

Konsvarvningsanordning fastskruvas vid supporten, sedan tvirslids-
skydd och tvirslidsmutter avligsnats. Konsvarvningssliden styres
av en linjal, som dr instillbar {6r olika koniciter upp till
24:100. Lingsta kona, som kan svarvas 1 en sittning dr 340
mm.

Spannpatronsanordning anvindes f6r noggrann uppspinning av ar-
betsstycken med liten diameter. Fastspinningen sker med ratt
och dragrér. Spannhylsor med diam. frin 1 mm till 25 mm leve-

reras separat.

LMV -svarvdubb ir férsedd med SKF kullager och insdtres i pinol-
dockan i stillet f6r den fasta dubben. Tack vare kullagret kan
denna dubb ansirtas hirdare in fast dubb, varigenom bittre
centrering och vibrationsfri gang erhilles.

Kopieringsanordning.

Fast stéddocka med stor genomging.

Chuckar 6”7, 71/2” och 9" av stil och gjutjirn.
Backskivor, 4-backiga, 1ot/2” och 12”.

Firdighearbetade flinsimnen for chuckar och backskivor.

Svarvstdlshdllare, medbringare etc.

22

. Detaljlista

F

P4 féljande sidor Aterges ett antal ritningar dver svarvens viki-

gaste delar jimte tillhérande detaljférreckning.

OBS.! Vid bestillning av reservdelar v. g. uppgiv detaljnummer

och svarvens tillverkningsnummer.
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HUVUDDELAR. Sec ovanstiende ritning.

Lock, vixelbjulsshydd.

Véaxelbjulsskydd.

Kopplingsspak fér bakvixel,

Kopplingsspak fér giingning héger eller
vaniter,

Kopplingsspak {fér fram- och backomkopplare.
Kopplingsspak fér tillslagning av  [riktions-

kopplingen.

Svarvdubb.

Fastbult fdr stdlfiste,
Mellanstid.
Todrslidsskruv,

Kulvev for virslidsskruv.
Slide.

Mikrometerring.

Hylsa fér mtkromcterring,
Kulvev fér toppslidsskruv,
Toppslidsskruv,

Twdrslid,

Toppshid,

Fistjdrn, pinoldocka,
Underpldt, pinoldocka.
Pinoldubb.

Pinolrér,

Pinnskruv.

Handtag for ldsning av pinolrér,
Pinoldocka.

Bakbricka.
Mikrometcrring.

28.
29.
?0.
3.
22
33
34
35
36.
37
38.
9.
4o.
4.
42
43
44
45
46.
47
48.
49
jo.
200.
201,
202,
203,
204.

Hylsa Jor mikrometerring.
Ratt, pinoldocka,

Pino!sgrwu.

Bult for ldsning av pinoldocka.
Handtag for ldsning av pinoldocka.
Stillskruv.,

Prisma.

Baklager.

Vattenldda.

Motorskydd, kylvitskepump.
Kylvitskebebdllare,

Bakre skdpfot.

Ledarskrav.

Matarstdng,

Lucka.

Lyftarm, motorvagga.
Motorvagga.

Frimre skdpfot.

Lucka,

Kopplingsspak fér spindelbastigheter.
Hévarm [or matningsvixelldda.
Lyra fér matningsvixelldda,
Oljestdndsglas fér spindeldocka.
Planskiva.

Medbringarshiva,

Vagga.

Stdlfasteskruv.

Stdlfiste.

RATTELSE
48a Lyra for matningsvixellada.
49 Spak, inkoppling ledarskruv.
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SPINDELDOCKA. Se ovanstiende ritning.

Kullager SKF 6210,
Ring

Axi;z'lkul[ager SKF srire

Ring fér axiallager,
Kugghjul,
Kullager SKF t6o13 X.

Tiitning Stensholm 7o100.

Kuggring.

Kilrepskiva,

Kullager SKF Gorr X.
Titning Stensholm 3790,
Bricka.

Friktionsring.
Bakvixelrér,
Kugghijul,

Stoppring,
Bakw‘z’xeﬁtxel'.
Excenter,

Spindeldrev,
Kopplingsmuf].

Kil for friktion.

Lock,

Justermuiter.

Spindel.

Distansring.

Cyl. rullager SKF NN jo12,

Ring,
Mutter.
Stoppskruv.

8o.
81,
8,
N EN
34,
#s.
86.
87,
S8.
89.
90,
I,
92,
93
94
a5
96,
97,
98.
99.
100,
ror.
206,
207.
208.
209,
210,
211,

Kil.

Stoppskrav.

Mutter,
Friktionsarmar.
Spannskriy,
Kugghijul, -
Sjilusmérjande lager.
Kugghinl.

Kullager SKF 6204
Skiftgaffel.
Skiftarm,

Lock.

Axel.

Tidtning Stensholm 2545.
Kullager SKI &205.
Axel,

Kugghinl,

Kngghiul,
Sjilvsmérjande lager.
Axel,

Mutter.

Lock.

Gaffel, [riktionskoppling,
Tirning.

Kontraring,
Stoppbricka.

Ldsrmng A 7o.

Kil.

Rerrrcrre

OO

-
/
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103,

104.
roj.
106,
107,
108.
109,
110,
I
Ir2.
113,
1r4.
iry.

N’

124 123) (122) (121 120 @

VAXELLADA FOR SPINDELHASTIGHETER.

Se ovanstdende ritning,

Tapp. 116,
Lock, 117,
Arm, 1i8.
Klo, 1.
Axel. 120,
Tétning Stensholm 2747. 121,
Lock. 122,
Kullager SKF 6205. 123.
Kugghjul. 124.
Distansring. 125.
Kugghinl, r26.
Kugghjul. 127,

Bricka.

Kullager SKF 6304.
Lock.

Kilrepskiva,
Tétning Stensholm 2747.
Lock,

Kullager SKF 6205,
Axel,

Kuggklase.

Bricka.

Kullager SKF 6304.
Lock,

Kilrepskiva,




1§3

130,
I3,
rjn
133
34,
115
T 36.
137
138,
r39.
140,
41,
142
143
144.
145,
146,
147.
148.
149,
1fo.
151,
1§52,
153.
154

R — 1
i Lediesborr

b

MATNINGSVAXELLADA. Se ovanstiende ritning.

Stoppring,

Siilusmérjande lager.

Lagerbylsa.
Kugghjul.
Kugghjul.
Kugghjul.
Kugghijul,
Kngghjul.
Kugghiul.
Kugghiul.
Kngghinl,
Kugghiul,
Kugghijul,
Kugghijul.
Axel,
Kugehjul.
Axel.
Kicgghjul.
Kugghjul.
Kugehjul.
Lyra.
Tapp.
Kugghjul.

Sjglvsmérjande lager,

Handtag,

155.
156,
157
rs8.
£59.
16¢.
161,
162.
163
164,
165,
212,
213
214.
2r3.
216,
217,
218,
219,
220,
221,
222,
221
224,

Sjdlvsmériande
Kugghjul,
Distansring.
Stoppring.
Sidlusmérjande
Sidlusmérjande
Lyra.

Axel.

Tapp.

Hylsa,
Bussning.
Tdrning.

Arm,
Sjilvsmérjande
Siilvsmériande
Sjilvsmérjande
Kil,

Axeltapp.
Avxel,

Arm,

Gaffel.
Siilusmérjande
Siitvsmirjande
Distansring,

lager,

lager,
lager.

lager.
lager.
lager.

lager,

lager.
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FORKLADE. Se ovanstiende ritning.

166, Kugghjnl, 181, Handtagsfiste,
167, Kugghinl. 182, Tapp.

168, Kuggholv. 183, Stoppring.
169, Kugghpl, 184, Tapp,

iyo. Friktionsskiva, 185, Kugghjul.

171, Ldshricka. 186, Blockadsting.
172 Muteer 71167 sed. ldg, 187. Kugghjul,
174 Kugghinl, koniskt. (88, Hylsa.

174. Kugghjul. 189, Handtag.
r75. Tapp. 1go.  Axeltapp.
176, Kugghjul. 191, Brussning.
177. Tudelad mutter, (92, Rate.

178, Skiftplatta, 19y Bussning,

r79. Linjal, 194, Axel,

180, IHandiagspinne, 195, Bakstvcke,

€€




e

. Tabeller

Fngelskn tum

er

GVolum

meler

Decim:
Miti-

um

1/64  0.0156 0.397
1732 0.0313 0.794
3/64  0.0469 1191
1/16  0.0625 1.588
5/64  0.0781 1.984
3732 0.0938 2.381
7/64 01094 2.718

1/8 0.125 3178
9/64 01406 3.572
5/32  0.1563 3.969
11/64 01719 4.368
/16 0.1875 4.762
64  0.2031 3.109
/32 0.2188 2,006
15/64 0.2341 5.953

1/4 0.250 6.350
17/64 02656  6.747
a/32 02813 7.144
64 0.2960  T7.541
orle 03125 7.938
21/64 03280 8334
11/32 03438 8731
23/64 03594 9.128

3/8 0375 9.525
25/64 03906  9.922
13/32  (.4063 10319

27/64 04219 10716

7/16 04375 11.112
29/64 04531 11.509
15/32 04688 11906
31/64 04844 12303

1/2 0500 12700
‘64 05156 13.007
_./32 05313 13494
35/64 05469 13.8%1
9/16 05625 14.288
37/64 05781 14,684
19/32  0.5938 15081
39/64 06094 15478

+/8 0625 15.875
41/84 06406 18272
21/32 06563 16.669
43/64 06719 17.066
11/16  0.6875 17.462
45/64 0.7031 17.859
23/32 0.7188 18256
47/64 0.7344 18653

3/4 0950 19,050
49/64 0.7656  19.447
25/32 07813 19.844
51/64 0.7969 20241
13/16 08125 20.638
53/64 08281 21.034
27/32 08438 21431
55/64 0.8504 21.828

7/8 0.875 22.225
57/64 08508 22622
29/32 09063 23018
50/64 09219 23416
15/16 09375 23812
61/64 09531 21209
31732 0.0688 24806
63/64 09344 25001

25,400
25797
26.194
26.591
26,988
27.384
27,781
28.178

28.573
28972
29.369
29.766
30.162
30.559
30.956
31.353

31.750
32.147
32.544
32.941
33.338
33.734
34131
34.528

34.925
35.322
35.719

36.116
36.512
36.909
37.306
37.703

38.100
38.497
38.894
39.291
39.688
40.084
40.481
40.878

41.275
41672
42.069
42 466
42.862
43.259
43.656
44.053

44 450
44,847
45.244
45641
46.038
46.434
46.831
47228

47.625
48.022
48.419
48.816
49.212
49.609
50.006
50.403

50.800
51197
51.594
51991
52.388
52.784
53.181
53.578

53915
S4.312
54769
55.166
55.562
55.959
56.356
56.753

57.150
51.547
57944
58.341
58.738
59.134
59,531
59.928

60.325
60.722
61.119

61.516
61.912
62.309
62.706
63.103

63.500
63.887
64.294
64.691
65.088
65.484
65.881
66.278

66.675
67.072
67.409
£7.868
68.262
68 659
69.056
69.453

69.850
70.247
70.644
71.041
71438
71.834
72231
72,628

73.025
73.422
73.819
74 216
74612
15009
75.406
75.803

3

76.200
76.597
76.994
77.391
T77.788
78.184
78.581
78.978

79.375
79.772
80.169
8( 566
80.962
81.359
81.756
82.153

82.550
82,947
83.344
83.741
84128
84,534
84.931
85328

85.725
86.122
86.519

86.916
87.312
87.709
88.106
88.503

88.900
89,297
89.694
90.091
90.488
90.884
91.281
91.678

92.075
92.472
92.869
93.266
93.662
94.059
94,456
94.853

953.250
95.647
96.044
96.441
96.838
97.234
97.631
98.028

98.425
48 822
99.219
29.616
100,012
100.409
100.806
101.203

FURVANDLINGSTABLELL

Frgelska tum (delar och decimaler) ali millimerer

4"

delar

101.6G0
101.997
1G2.394
102791
103.188
103.584
103.981
104.378

104775
105,172
105.569
105.966
106.362
105,759
107.156
107.553

167.950
108.347
108.744
109.141
109.538
109.934
110331
110.728

111125
111.522
111.919

112.316
112712
113.109
113,506
113.903

114.300
114,697
115.094
115.491
115.888
116.284
116.681
117.078

117.475
117.872
118.269
118.666
119.062
119.459
119.856
120.253

120.650
121.047
121.444
121841
122.238
122.634
123.031
123.428

123.825
124,222
124.619
125.016
125.412
125809
126.206
126 603

127.600
127.397
127.794
128.191
128.588
128.984
129.381
129778

130.175
130572
130.969
131.366
131.762
132.159
132.556
132,953

133.350
133.747
134.144
134.541
134.938
135.334
135.731
136.128

136.525

't 136.922

137.319

137.716
138.112
138.509
138.906
139.303

139.700
140.097
140494
140891
141.288
141.684
142.081
142478

142875
143.272
143.669
144.066
144,462
144839
145.256
145.653

146.050
146.447
146.844
147.241
147,638
148.034
148.431
148.828

149.225
149.622
150.010
150.416
150812
151.209
151.606
152.003

N

s

um till m

152.400
152.997
153.194
153.591
153.988
154.384
154.781
155.178

155575
155.972
156.369
156.766
157.162
157.559
157.956
158.353

158.750
159.147
159.544
159.941
160.338
160.734
161.131
161.528

161.925
162,322
162,719

163.116
163.512
163.909
164,306
164.703

165.100
165497
165.894
166 291
166.688
167.084
167.481
167.878

168.275
168.672
169.069
169.466
169.862
170.259
170.656
171.053

171.450
171.847
172.244
172,641
173.038
173.434
173.831
174.228

174.625
175.022
175.419
175 816
176 212
176.609
177.006
177.403

177.800
178.197
178.584
178.901
179.388
179.784
1380.181
180.578

180.975
181372
181.769
182.166
182.562
182.959
183.356
183.7563

184.150
184.547
184.944
185.341
185.738
186.134
186.531
186.928

187.325
187.7122
188.119

188.51¢
188.912
189.309
188.706
190.103

190.500
180.897
191.294
191.631
192.088
192484
192.881
193.278

193.673
194.072
194469
194.866
195.262
195.659
196.056
196.453

195.850
197.247
197.644
198.041
198.438
198.834
199.231
199.628

200.025
200.422
200.819
201.216
201.612
202.009
202406
202 803

]

illim

203.200
203.597
203.9%4
204.391
204.788
205.184
205,581
205.978

206.375
206,772
207.169
207.566
207.962
208.359
208.756
209,153

209.550
209.947
210.344
210.741
211.138
211.534
211.931
212,328

212725
213.122
213519

213.916
214,312
214,709
215.106
215.503

215900
216.297
216.694
217.091
217.488
217.884
218.281
218.678

219.075
219472
219.869
220.266
220.662
221.059
221.456
221.853

222,250
222.647
223.014
223.441
223.838
224234
224631
225.028

225.425
225822
226.219
226616
227.012
227409
227.806
228.203

eter

228.600
228.957
229.394
229.791
230.188
230.584
230,981
231378

23L.775
232,172
232.569
232.966
233.362
233.759
234156
234.553

234.950
235.347
235.744
236.141
236.538
236.934
237.331
237728

238.125
238.522
238.919

239.318
239.712
240.109
240.506
240,903

241.300
241687
242,004
242491
242,888
243.284
243.681
244.078

244,475
244 872
245.269
245.666
246.062
246.459
246.856
247.253

247.650
248.047
248.444
243841
249.238
249,634
250.031
250.428

250.825
251222
251.619%
252.016
252412
252.809
253,206
253.603

251.000
254.397
254.794
255.191
255.588
255.984
256.381
256.778

257.175
257.572
257.969
258.366
258.762
259.159
259.556
259.953

260.350
260.747
261.144
261.541
261,938
2062.334
262731
263.128

263.525
263.922
264.319

264,716
265.112
265.509
265.906
266.303

266.700
267.097
267.494
267.891
268.288
268,684
269.081
269478

269.875
270,272
270,669
271.066
271.462
271.859
272,256
272,653

273.050
273.447
2713844
274241
274.638
275.034
275.431
215828

276.225
276.622
277.019
277416
271.812
278.209
278.600
279.003

278400
279.797
280.194
280.591
280.088
281.384
281.781
282.178

282575
282.972
283.396
283.766
284.162
284.559
284.956
285.353

285.750
286.147
286.544
286.941
287.338
287.134
288.131
258.528

288925
289,322
289.719

230.116
290,512
290909
291.306
291.703

292.100
292497
292.894
293.291
293.688
294,084
294.481
294.878

295.275
295672
296.059
296,466
296.862
297.259
2897656
208.053

208.450
208.847
290.244
299611
300038
300.434
300.831
301.228

301.625
302,022
302.419
302 816
303.212
303.609
304.006
304.403

304.800
305.197
305.984
305.991
304.388
306.784
307.181
307518

3078975
308372
308.76%
309.166
309.562
309.959
310.356
310.753

311.150
311547
311.944
312341
312738
313.134
313.531
313,928

314.325
314722
315119

315.516
315912
316.309
316.706
317.103

317.500
317.897
318.204
318691
319.083
319.484
319.881
320.278

320.675
321072
321.469
321.866
322.252
322,659
323.056
323.453

323.850
324.247
32464
325.041
325.438
325.834
326 231
326.628

327.025
327422
327819
328.216
328.612
229.064
329406
329.803
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VINTTABELL TUR FYRKANT-, SEXKANT. & RUNDYJARN
Jirnets specifika vike 7,85
Viakt i kg per meter
i vmm Pyrkane Sexkant Rundjarn Duns i mme Pyrkant Sexkant Rundjirn  Dim.imm Fyrkant Sexkant Rundjirn

d 0.07] 0.061 0.056 35 9616 8.328 7.550 85 56.716 49.118 44.545

4 0.126 0.10% 0.099 36 10,174 8.811 7.590 46 78.05% 50.283 45.099

3 (.196 0.170 0.154 37 10.747 9.313 8.440 88 60.790 53.644 57.745

6 0.283 0.245 0.222 38 11.335 8.817 8.803 80 63.585 55.067 40.9440

7 0.385 0.333 0.302 39 11.940 10.342 9.378 92 66.442 57.543 52.184

8 0.502 0.435 0.395 10 12,560 10.877 9.865 94 69.363 60.075 54.477

9 0.636 0.551 0.499 42 13.847 11.982 10.876 93 70.846 61.335 35.643
10 0.785 0.680 0.617 44 15.198 13.162 11.936 98 72.346 62.651 56.820
11 0.950 0.823 0.746 45 15.89G 13.765 12.485 98 75.391 65,920 59.212
12 1.130 0.979 0.848 46 16.611 14.385 13.046 160 78.500 67.983 61.654
13 1.327 1.149 1.042 48 18.083 15.663 14,265 105 86.516 74.951 67.973
14 1.539 1.332 1.208 50 19.625 16.995 15.413 110 94.985 82.260 74.601
15 1.766 1.530 1.387 52 21.226 18.383 16.671 115 103.816 89.908 81.537
16 2.010 1.740 1.578 54 22.891 19.824 17.978 120 113.040 97.856 88.781
17 2.269 1.965 1.782 33 23.746 20.560 18.650 125 122,656 106.224 96,334
18 2.543 2.2083 1.998 56 24,618 21.320 19.335 130 132.665 114.891 104.195
19 2.834 2454 2.226 58 26.407 22.870 20.740 135 143.066 123899 112,364
20 3.140 2.71% 2.466 60 28.260 24,474 22.195 145 165.046 142,934 129.627
21 3.462 2.998 2.719 62 30.175 26.133 23.700 140 153.860 133.247 120.841
22 3.799 3.290 2.984 G4 32.154 27 818 25.253 150 176.625 152.962 138.721
23 4.153 3.596 3.261 G5 33.166 28.720 26.050 155 188.596 183.329 148.123
21 4.522 3.916 3.551 GG 34.195 29.614 26.856 160 200.960 174.036 157.834
25 4.966 4.249 3.853 68 36.298 30436 28 509 LG5 213.716 185.084 167.852
26 5.307 4.506 4.168 70 38.465 33.312 30.210 170 226.865 196.471 178.179
27 5.723 4.836 4.495 72 40,694 35.243 31.961 115 240.406 208.198 188815
28 6.154 5320 4834 74 42987 37.228 33.762 180 254.340 220.265 188.758
24 6.602 5.717 2.185 75 44.156 38.240 34.680 185 268.666 232.638 211.010
30 7.065 6.118 5.549 76 45.342 39.267 35.611 195 298496 258506 234438
31 7.5044 6.534 53.925 78 47759 41.361 37.510 190 283.385 245.419 222.570
32 8.038 6,961 6.313 80 50.240 43.509 39.458 200 314.000 271932 246615
33 8.549 7404 6.714 82 52,783 45.714 41.456 225 397.406  344.164 312122
34 9.075 7.859 7127 84 55.380 47.973 43.503 250 480622 424894 385336

VIKTTABELL FOR PLATTJARN OCH -STAL (Vikt i kg pr [6pmeter.)

Bredd Tjocklek mm
mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 18 0

10 0,078 0156 0234 0312 0,390 0468 0546 0,624 0702 0780 —  — e . —  — . _
15 0117 0234 0351 0468 0,585 0,702 0819 0936 1,053 1,170 1,287 1404 1521 1638 -—  —  —  —
20 0,156 0312 0468 0624 0,780 0,936 1,092 1248 1404 1,560 1,716 1872 2,028 2,184 2,340 2496 .
25 0195 0,390 0,585 0,780 0,975 1,170 1,365 1,560 1,755 1,950 2,146 2,340 2,535 2,730 2925 3120 — -
30 0,234 0468 0,702 0936 1,170 1,404 1638 1,872 2,106 2340 2574 2308 3,042 3276 3510 3744 —  —
35 0273 0546 0819 1,092 1,365 1,638 1911 2184 2457 2730 3,003 3,276 3549 3822 4095 4368 — @ —

40 0311 0622 0,934 1245 1,560 1,872 2184 2496 2,808 3,120 3,432 3,744 4,056 4,368 4680 4,992 5616 6,240
45 0,350 0,700 1050 1400 1,735 2106 2,457 2,808 3,158 3,510 3,861 4212 4563 4914 5265 5616 6,318 7,020
50 0,388 0,778 1,167 1,556 1,950 2340 2,730 3,120 3,510 3800 4,290 4,680 5,070 5460 5850 6240 97,020 7,800
55 0428 (,86 1,283 1,712 2,145 2574 3,003 3,432 3861 4200 4,719 5148 5577 6,006 6435 6864 7,722 8,580
60 0,467 0,934 1,400 1867 2,340 2,808 3,276 3,744 4,212 4,680 5,148 5616 6,084 6,552 7,020 7,488 8,424 9,360
65 0,560 1,011 1,517 2,023 2,535 3,042 3,540 4,056 4563 5070 5577 6,084 6,591 7,098 7655 8112 9,126 10,140

70 0545 1,089 1,634 2,178 2,730 3,276 3822 4,368 4914 5460 6006 6,552 7,098 7,644 8190 8736 9,826 10,920
75 0,584 1,167 1,751 22334 2925 3510 4,095 4680 5265 5850 6435 7,020 7,605 8180 8775 9360 10,530 11,700
80 0,622 1245 1867 2,490 3,120 3,744 4,368 4992 5616 6240 6,864 7488 8112 8,736 9,360 9,984 11,232 12,480
85 0,661 1,323 1,984 2645 3315 3978 4,641 5304 5967 6630 7,203 7,956 8619 9282 9945 10608 11934 13260
90 0,700 1400 2,101 2801 3,510 4212 4914 5616 6318 7,020 7,722 8424 9,126 9,828 10,530 11,232 12,636 14,040
95 0739 1478 2,217 2956 3,705 4,446 5,187 5928 6,669 7,410 8,151 8892 0633 10374 11,115 11,856 13338 14,820

100 0,778 1,556 2334 3,112 3,900 4,680 5460 6240 7,020 7,800 8,580 9,360 10,140 10,920 11,700 12,480 14,040 15600
105 0,817 1.634 2451 3,268 4,095 4914 5733 6,552 7,371 8150 9009 9,828 10647 11,466 12,285 13,104 14,742 16,380
110 0,856 1,712 2,567 3423 4,280 5148 6006 6,864 7,722 8,580 9,438 10,286 11,154 12,012 12,870 13,728 15444 17,160
120 0,934 1,867 2,801 3,734 4,680 5616 6552 7,488 8424 9360 10,206 11,232 12,168 13,104 14,040 14,976 16,848 18,720
139 1,011 2,023 3,034 4,046 5070 6,048 7,008 8112 9,126 10,140 11,154 12,168 13,182 14,196 15210 16,224 18,252 20,280
140 1,089 2181 3,276 4,357 5460 6552 7,644 8736 0828 10,920 12012 13,104 14,196 15,288 16,380 17,472 19,656 21,840

150 1,167 2,336 3,510 4,668 5850 7,030 8,190 9,350 10,530 11,700 12,870 14,040 15210 16380 17,550 18720 21,060 23,400
160 1,244 2,490 3,735 4,973 6,240 7488 8736 9,984 11233 12,480 13,728 14,976 16,224 17,472 18,720 19,968 22464 24960

5170 — 2,646 3,968 5230 6,630 7956 9,282 10,608 L1934 13,260 14,589 15912 17,238 18,564 19,890 21,216 23,868 25,620
180 -- 2,800 4,202 5,602 7,020 8,424 9,828 11232 120636 14,040 15444 16,848 18,252 19,656 21,060 22,461 25,272 28,080
190 -- 4434 5012 7,410 8,892 10,374 11,856 13,338 14,820 16,302 17,784 19,266 20,748 22230 23,712 26,676 29,640

200 — - - -~ 6,224 7,800 9,360 10,920 12,480 14,040 15,600 17,160 18,720 20,280 21840 23400 24,960 28,080 31200




6%

Whitwarth bultgiingor [géngvinkel 55 Whltwonh rorqunqor g(ingvinkvl 55 1| Millimeler-ganges Lgangvinkel o
Diameter Antal  Karndiam. blc::;::ﬁlc:& Uiame:er Antal K ndiam, ch:(]rIr“c'iji'(.In% Diam . Stignirg o . I:l-!u:.‘-;‘,i‘;;;n
. , aar pt i mm. far gings | [ ggr pr i mm. for gungr i, i mn Renndiem, 50 giagn
I tun S mi, tum P mm, i tum i ommy tum i mm. i mm
1/16 1.588 $30 1.05 1.20 1/8 9.73 28 8.57 8.70 A3 0.50 235 2.50
3732 2.381 48 1.70 1.90 1/4 13.16 19 11.45 1175 M 4 6,70 3.09 3.30
1/8 3.175 10 2.36 2.6G 3/8 16.66 19 14.95 15.25 M & 0.80 3.96 4.25
5/32 3.969 32 2.95 3.20 172 20.96 14 18.63 19.00 M 6 1.00 470 500
3/16 4.762 24 3.41 380 |5/8 2291 14 20.59 21.00 M 7 1.00 5.70 .00
7/32 5.556 24 4.20 4.60 3/4 26.44 14 2412 24.50 M8 1.25 $.38 G.RO
1/4 6.350 20 472 5.20 7/8 30.20 14 27.88 28.25 M9 1.25 738 7.80
5716 7.938 18 6.13 6.60 1 33.23 1 30.29 30.50 M 10 1.50 4.05 8.50
3/8 9.525 16 T7.4% 8.00 11/8 37.90 11 34.94 35.50 M 11 150 9.05 9.50
7/16 11112 14 879 940 |11/4 4180 1t 3895 2950 | M 12 175 9.73 10,30
1/2 12.700 12 9.89 10.50 1 3/8 44.32 11 41.37 41.50 M 14 200 11.40 12.00
9716 14,288 12 11.58 12.00 1142 47.80 11 44.85 45.00 M 16 2.00 13.40 14.00
5/8 15875 11 1202 1350 1358 5133 11 4837 4850 | M 18 9 50 145 15 50
3/4 19.050 10 15.80 16.50 1 3/4 53,73 11 50.79 51.00 M 20 250 16.75 1750
7/8 22,225 9 18.61 19.50 2 5961 11 56.66 57.00 LI 24 .00 20.10 21.00
1 25.400 8 21.33 2250 12 1/4 65.71 11 62.75 G3.00 M 30 .50 o5 45 2650
1.1/8 28575 7 23.93 2500 |2 1/2 75.18 11 72.23 72.50 M 36 4.00 30.80 3200
11/4 31750 7 2710 2800 M 42 4.50 36.15 37.50
13/8 34925 6 29.50 31.00 M 48 5.00 41.50 43.00
11/2 38100 6 32.68 34.00
IIASTIGHET OCH MATNING VID BORRNI\IG
Borr- ;’l’.’]ukt g;ut)am Mcdelbart stédl Hért eller segt stdl
dimension - - -~ - = - e e
tum mm  varv/min. matning mm;’V'nv v*uv,fmm matnmg mm/varv va:v/mm maining mm/vary
Y 6 1500 o5 till 0,25 1200 o,15 till 0,20 6oo till goo  o,10 ull 0,15
e 10 oo 0,20 till o,30 oo o,20 till 0,25 400 1ill 6oc 0,15 till 0,20
2 13 750 o,25 ull 038 6oo o,20 till 0,25 300 till 460 oI5 rill 0,20
e 16 oo 0,30 till 0,46 500 o,25 till 0,30 200 till 360 0,20 tll 0,25
%1 19 s00 a,30 till 0,46 400 0,25 till 03,0 200 till 300 0,20 ull 0,25
s 22 440 o,30 ull o451 350 0,25 till 0,30 180 till 260 0,20 till 0,25
I 25 380 0,30 till o1 300 o,25 till 0,30 150 till 225 0,20 till 0,25
/s 29 340 0,46 till 0,64 270 0,30 till 0,46 140 till 200 0,25 till o,30
Vi 32 j00 0,46 tll 0,64 240 0,30 till 0,46 120 till 180 0,25 tll o,30
1’ 35 275 0,46 till 0,64 220 0,30 till 0,46 xrotll 165 0,25 till 0,30
1tz 38 250 0,46 till 0,64 200 0,30 till 0,46 100 till 150 0,25 ull 0,38
17w 41 235 o510 till 076 185 o,30 till 0,46 95 till 140 0,25 till o.j.
*f1 44 220 0,51 till 0,76 170 0,30 till 0,46 9o till 130 0,25 till o,38
178 48 20§ o510 tll 0,76 160 0,30 till 0,46  Bodll 120 0,25 tll 0,38
2 51 190 o1 till 0,76 150 0,30 till 0,46 75 tll 114 0,25 tiil o,38
g7 170 o,51 tiil 0,76 (30 0,38 till 0,51 65 till oo 2,30 till 0,46
21/ 6y 150 o5t ull 0,76 120 0,38 till o,51 6o till 9o 0,30 till 0.46
B 7o rq0 o1 till 076 L1O 0,38 till eyt g5 till 83 o,30 ull o6
3 76 125 o5 tll 0,76 100 0,38 ull 0,51 sodll 75 o.c tll 0,46




